附件1

安徽省工业和信息化领域标准化

示范企业申报表

	申请单位
	（盖章）

	注册地址
	
	所属地市
	

	企业性质
	□国有及国有控股   □民营    
	企业规模
	□大型 □中小

	企业基本情况
	成立时间
	所属行业
	员工总数
	联系人及手机

	
	
	
	
	

	2018年度

销售情况（万元）
	销售收入
	利润
	税金
	创汇（万美元）

	
	
	
	
	

	企业标准化

机构情况
	部门名称


	工作人数
	其中有职称
	年培训次数

	
	
	
	
	

	2016-2018年

制修订标准情况
	国家标准
	行业标准
	团体标准
	地方标准

	立项数（项）
	
	
	
	

	发布数（项）
	
	
	
	

	“三率”情况
	定标率
	贯标率
	达标率



	
	
	
	

	首检合格率
	

	企业标准情况
	产品类别
	产品数量
	制定企标数
	备案数

	
	
	
	
	

	采标情况
	采用标准名称
	
	
	

	
	采标证书号
	
	
	

	获奖情况
	是否标准化

良好行为企业
	ISO

认证情况
	标准化工作获表彰情况
	质量工作

获表彰情况

	
	
	
	
	

	企业标准化

工作简介

（300字）
	


附件2

企业定标贯标情况表

企业盖章：






      

	车间
名称
	应制定标准的参数数量
	已制定标准的参数数量
	已执行标准的参数数量
	标准要求控制的参数数量
	执行标准要求控制的参数数量
	定标率
	达标率
	贯标率

	车间1
	
	
	
	
	
	
	
	

	车间2
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	
	
	
	


说明：
应制定标准的参数数量：涉及产品质量、物料消耗、能量消耗、工艺执行和按岗位职责执行任务的时效等可量化的参数控制标准的总数量。
已制定标准的参数数量：企业生产一线在生产过程中，制定控制标准并执行的参数总数量。
定标率：已制定标准的参数数量/应制定标准的参数数量。
标准要求控制的参数数量：企业标准、国家标准、行业标准和地方标准已提出量化控制要求的全部参数。

执行标准要求控制的参数数量：按照“标准要求控制的参数数量”，企业在生产过程中执行的全部参数。
贯标率：执行标准要求控制的参数数量/标准要求控制的参数数量。
达标率：企业在生产过程中，对“当前执行参数控制标准数”参数的运行值与控制标准值对标。
达标率企业填写，并提供提供数据溯源验证条件。
首检合格率：
离散制造企业的首检合格率=零件加工、部件和装配首次检验合格通过件数/全部检验件数；
流程制造企业的首检合格率=中间产品和产成品首次检验合格通过份数/全部检验份数；
全厂首检合格率为全部首检合格率的平均值。不包括制作过程中返工再检验合格件数（份数）。
派工单：主要针对离散制造，包括两种，一是加工零件件数、合格率、派单时间、接收时间、规定的工时和实际完成的工时等任务工单，二是按维修、保养等岗位职责分派的任务工单，包括派单时间、接收时间、规定的工时和实际完成的工时等任务工单。
生产模式：分流程制造和离散制造两种类型。对铸造冶炼为流程制造，铸件加工为离散制造的混合模式，达标率采用加权平均计算。
流程制造，达标率=该类参数值在执行控制标准范围内的运行时间/该类参数总运行时间。
离散制造，达标率=该类参数值在执行控制标准范围内的派工单总数/该类参数总派工单总数。

附件3

材料装订及附件说明
一、材料装订次序

1. 封面、目录；

2. 安徽省工业和信息化领域标准化示范企业申请表；

3. 企业定标贯标情况表；

4. 近3年标准化工作情况总结材料；

5. 企业制定的标准化实施计划和绩效考核文件;

6. 开展或参加标准化培训证明（文件或照片）；

7. 近3年（2016-2018）参与起草国家标准、行业标准、团体标准或地方标准的汇总表，并提供有关标准的封面及制定单位的复印件；

8. 制定的企业标准汇总表，提供主要产品的企业标准的封面复印件；

9. 质量控制体系有关文件，产品合格率高于同类产品平均水平，定期对企业各类标准执行情况进行自查（自查证明材料）；

10. 企业贯标对标标准化体系目录及有关材料；

11. 各部门实施标准的记录，提供主要对标系统页面截图；

12. 其他材料。

（1）标准化工作获表彰的文件或证书；

（2）质量工作获表彰的文件或证书； 

（3）获得标准化良好行为企业文件或证书；

（4）获得ISO认证证书；

（5）国际标准采标证书；
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